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(57) Res u men: Tomo con manipulador de piezas, con al menos un cabezal (2) y al menos una torreta porta-herramientas (13), 
yendo en la parte superior de la estructura (1) de la bancada al menos un carro (6) dispuesto sobre gufas longitudinales (5), en el 
cual va incorporado al menos un manipulador (7) que comprende dos garras operativas para el manejo de las piezas (3) a mecanizar, 
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1 "TOBNO CON MANIPULADOR DE PZEZAS" 

La presenile Invenoidn se refxere a un torno 
provisto con medios para la manipulacion de las piezas a 
mecanizar, en el sentido de llevar las piezas has-ba la 
colocacion en el lugar de juecanizado y ret:irarlas 
despues del mecanizado, para su sustxtucion por otra 
nueva pieza a mecanizar, proporcionando en tales 
aspectos una funcionalidad que hace notablemente 
ventajoso el uso del torno para su aplicacion. 

^ relacion con los tornos destinados para 
mecanizar piezas pesadas, es conocida la disposicion de 
t:ransport:adores instalados como accesorios del torno o 
xncluso formando par-be del mismo. 

Una realizacion conocida en ese sentido, es la 
disposicion de un p6r1:ico m6vil, con medios motrices y 
de manipulacidn, en montaje sobre guias de 
desplazamiento ubicadas de manera anexa al bomo. Esta 
solucion resulba complicada y voluminosa, debido a la 
estructura que requiere el portico transportador y su 

20 funcional con medios independientes del 

torno . 

La Paten te Espanola P 0465162 da a conocer un 
cargador-almacen de piezas, que es acoplable 
accesoriamenbe a un borno, disponiendo ese 

25 °*'^^***°'^~a^ac6n de unos medios para ir colocando las 
piezas sucesivamenbe en una salida, en donde pueden ser 
cogidas por un manipulador basculanbe monbado sobre un 
eje. Bsba solucion resulba a su vez complicada y 
cosbosa, y no resuelve sabisfacboriamenbe el proceso 

3Q con5>lebo de la alimenbaci6n y rebirada de las piezas a 
mecanizar . 

La Patente EP 0539837 da a conocer una disposici6n 
de dos manipuladores , uno para colocar las piezas a 
mecanizar y otro para retirarlas del torno una vez 
35 mecanizadas; resultando esta soluci6n conqplicada y 
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^ costosa, t:ant:o para la ±ns1:alaci6n como en el 
f tmclonamiento . 

Se conocen -baxnbi^n solucxones que disponen el 
cabezal y el eontrapunto del tomo en un carro comtin 
^ desplazable hasta un lugar de recogida y dep6s±to de las 
piezas, de manera que mediante la separac±6n o 
aproximacion del cabezal y el eontrapunto, sobre dicho 
carro - portador de los mismos, se cogen y dejan las 
piezas de aplicacxon, trasladandose estas entre el lugar 
de recogida o de deposito y el lugar de mecanizado, 
mediante el desplazamiento del carro. 

Esta solucion tiene el inconveniente de que al ir 
el cabezal sobre un carro movil, los medios de 
accionamiento del cabezal deben ir incorporados tambien 
15 ®^ carro, de manera que para grandes potencias de 

accionamiento es necesario sobredimensionar el ocirro, 
debido a los medios accionadores necesarios, lo cual 
conlleva tambien la necesidad de sobredimensionar los 
medios de sustentacion del carro en su montaje movil. 
2Q La Patente DE 19911156 recoge, por otra parte, una 

solucion en la que el cabezal y el eontrapunto del torno 
se incorporan en sendos carros independientes , los 
cuales* son desplazables sobre guias horizontales y 
verticales para trasladar las piezas de aplicacion entre 
25 lugar de mecanizado y el punto de recogida o 

deposito . 

En esta solucion el cabezal va incorporado tambien 
sobre un carro m6vil, lo que conlleva los mismos 
inconvenientes de la soluci6n anterior para elevadas 

30 potencias, ya que los medios accionadores del cabezal 
deben ir incluxdos en el carro m6vil correspondiente . Y 
por otra parte, debido a la disposici6n m6vil de los 
carros hacia arriba, la torreta portaherramientas va 
situada por debajo de la zona de mecanizado, de manera 

35 que las virutas y los liquidos de ref rigeraci6n del 
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mecanizado caen sobre dlcha -borre'ba. 

Fren-be a todo ello, de acuerdo con la presen^be 
xnvenclon se propone un -borno que se basa en una 
realxzacxon estruc1:ural diferenbe, con la cual se 
elimlnan de una manera ven^ajosa y prdcliica los 
xnconvenxenbes anberxormen-be menclonados de las 
soluciones conocidas , apor-bando unas caracberxsbxcas 
funcxonales que mejoran el servlcxo del borno en su 
aplxcacxon . 

Esbe torno objebo de la xnvencxon comprende una 
bancada que debermxna una esbrucbura sobre la que se 
xncorpora fx jo, en dxsposxcxon verbxcal o en dxsposxcion 
horxzonbal el cabezal del borno, yendo en monbaje guxado 
sobre dxcha esbrucbura de la bancada al menos un carro 
por1:ador de un manxpulador para brasladar las pxezas a 
mecanxzar has-ba la posxcxon de mecanxzado y rebxrarlas 
despues de la operacxon. 

El carro porbador del manxpulador va dxspues-bo en 
un monbaje de desplazamxenbo longxiiudxnal sobre la 
esi:ruct:ura de la bancada del borno, debermxnando dxcho 
carro en sx mxsmo ademas una dxsposxcxon de 
desplazamxenbo -bransversal y una dxsposxcion de 
desplazamxenbo verbxcal del conjunbo que comporba el 
manxpulador . 

25 obra parbe, la dxsposxcxon del propxo 

manxpulador sobre el carro portanbe, xncluye un monbaje 
que permx-be movxmxenbos de giro y basculacion del 
manxpulador en una realxzacxon con dos qarras 
operabxvas, medxanbe las cuales puede coger 

30 i^^i^P^ndie^ten^enbe sendas pxezas, en la funcion de 
brabajo. 

Con dicha dxsposxcxon el manxpulador se puede 
brasladar y mover para recoger de un almacen alxment:ador 
las piezas a mecanxzar y llevarlas hasba la posicx6n de 
35 mecanxzado en el borno, asx como rebirarlas despues del 
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meeanizado para su descarga en un recogedor de salida; 
pezmxtlendo la doble garra del manlpulador retirar una 
pieza y dejac ot:ra mediante una sola operacion de 
desplazamiento, tan to en el lugar de meeanizado como en 
el lugar de al±mentac±6n y descarga, lo cual agillza la 
sustitucion de las piezas de aplicacion en el torno, 
reduclendo a un minlmo los tiempos de Inactividad del 
joecanlzado para esa sustitucion de las piezas. 

Merced a la disposicion fija del cabezal sobre la 
estructura de la baneada del torno el accionamiento para 
el meeanizado puede establecerse con medios incorporados 
en el propio cabezal o desde medios situados 
independientemente sobre la baneada con una transmisi6n 
desde ellos hasta el oabezal, lo cual permite utilizar 
medios, accionadores de cualquier potencia, sin que ello 
obligue a sobredimensionar los medios de sujecidn del 
cabezal . 

El cabezal y el contrapunto (si es que existe) 
pueden ser convencionales , con la posibilidad por 
ejemplo de incorporar rodamientos de 120 milimetros de 
diametro o mas, sin que ello obligue a sobredimensionar 
la estructura. Y asimismo, se pueden manipular y 
meeanizar piezas, por ejemplo desde 10 a 500 milimetros 
de diametro y de 200 a 2000 milimetros de longitud, sin 
tener que modificar la estructura del torno. 

La torreta portaherramientas del torno puede ir por 
su parte incorporada en el mismo carro portador del 
manipulador de las piezas, lo cual reduce los medios 
accionadores necesarios para el desplazamiento de ambos 
3Q elementos; yendo ese con junto m6vil por encima de la 
zona de meeanizado, lo cual evita la eaida de virutas y 
los liquidos de ref rigeracion del meeanizado sobre la 
torreta portaherramientas . 

El manipulador de las piezas puede sin embargo ir 
tambien en un carro independiente de la torreta 
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portiaherramientas , lo cual facllx-ba una reduccxon de los 
-biempos inactxvos del mecanxzado, ya que el manxpulador 
puede desplazarse y realxzar las operacxones propias de 
su fuxxcxon duran-te la realxzacxon de los mecanxzados . Se 
puede taxnblen dxsponer mas de una torreta 
portaherramientas , sbbre las mismas guxas de 
desplazamlento del carro del manxpulador de las piezas, 
para realxzar operacxones sxmul-baneas de mecanxzado. 

Con el torno objeto de la xnvencxon se logran por 
lo tan-bo ventajas que hacen mas efectxvo y practxco el 
uso en la aplxcacxon del trabajo a desarrollar, 
des-tacando en ese sen-bxdo los aspectos sxguxentes : 

Se reducen los -bxempos necesarxos para la 
xncorporacxon y re-bxrada de las pxezas de 
aplxcacxon . 

Se puede dxsponer un cabezal de mayor bamano, 
sin tener que sobredxmensxonar la est:ruci:ura del 
torno . 

La sujecxon de las pxezas a mecanxzar es mas 
rxgxda que con las solucxones de cabezal movxl. 
La capacxdad de carga es mayor que con las 
solucxones en las que el cabezal hace de 
manxpulador • 

Con el cabezal fijo la torreta portaherramxentas 
sufre varxacxones de posxcxonamxento en las 
prxmeras pasadas del mecanxzado, que son de 
mayor desbaste, pero la posxcxon se corrxge por 
la recuperacxon del material, de manera que en 
las pasadas ultimas de menor desbaste el 
30 mecanizado se realiza con precision, 

obteniendose asx un mecanizado mas perfecto que 
con las soluciones de cabezal movil, en las que 
la pieza sufre variaciones de posicionamiento en 
* las pasadas de mayor desbaste, manteniendose la 
35 posicion descorregida hasta el final del 
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mecanxzado . 

For todo ello, dicho -borno de la xnvencxon resul'ba 
cler-baxaen-be de unas caracteristlcas muy ventajosas, 
adquxrlendo vxda propxa y caracber preferen-be respecbo 
de los tornos conocxdos de la misma aplxcacxon. 

La fxgura 1 muestra en perspectxva esquemabxca una 
realxzacxon del torno preconizado con cabezal vertical . 

L'a fxgura 2 muestra una realxzacxon del torno con 
un cabezal horizontal accionado por transmision desde 
medios independientes del loxsmo. 

La fxgura 3 es una perspectxva del torno segun una 
realizacion con cabezal horizontal provisto con medios 
de accionamiento incorporados en el zaismo. 

La fxgura 4 es un detalle ampliado en per spec tiva 
del manipulador de doble garra del torno. 

Las figuras 5 a 8 son esquemas de diversas 
posibilidades ^ no Ixmitativas, de realizaciones 
practicas del torno con el cabezal vertical, dentro del 
marco de la invencion . 

Las figuras 9 a 13 muestran respectivos esquemas de 
diversas posibilidades , no limitativas, de realizaciones 
priicticas del torno con el cabezal horizontal. 

fiX torno objeto de la invencion consta de una 
bancada que determina una estructura (1) , sobre la cual 
se incorpora en disposicion fija el cabezal (2) de 
sujecion y accionamiento giratorio de las piezas (3) a 
mecanizar . 

El cabezal (2) puede ser vertical, como en la 
figura (1) , para la actu^cion del mecanizado con las 
piezas (3) de aplicacion dispuestas sobre el; pero 
tambien puede ser horizontal, como en las figuras 2 y 3, 
disponiendose en este caso las piezas (3) para el 
mecanizado entre el cabezal (2) y un correspondiente 
contrapunto (4) u otro medio complementario de sujecion. 

La estructura (1) de la bancada de la maquina 
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determlna en la parlie superior unas gulas longltudlnales 
(5) , sobre las cuales se xncorpora en mon-baje m6v±l al 
menos nn carro (6) , en el que va dispuest;o un 
manipulador (7) para llevar las piezas (3) a la poslcxon 
de meoanlzado y relilrarlas despues del mecanlzado. 
^ Segun una caracberistzxca de la invencion, como se 

observa con mas detalle en la flgura 4, el manipulador 

(7) se preve con dos garras operatlvas (7.1 y 7.2) , 
yendo en una disposlclon basculan-be que perm±t:e sltuar a 
dichas garras (7.1 y 7.2) indistintamente en posicion de 
recoger las pxezas (3) y en una posicion de espera en 
vacio o sujetando una pxeza (3) • 

El manipulador (7) va incorporado en un sopor t:e 

(8) , median te el cual es desplazable ver-bicalmente sobre 
el carro (6) a lo largo de unas guxas (9) de montaje de 
dicho sopor te (8) ; en tan-bo que el propio carro (6) va 
dispuesto sobre una base (10) , en montaje guiado 
respecto de guias trans ver sales (11) de dicha base (10) , 
con posibilidad por lo tan to de desplazarse 
trans ver salmente sobre la misma. 

Por consiguiente , merced a su propia disposicion de 
montaje sobre el sopor te (8) , a la disposicion del 
sopor te (8) respecto del carro (6) , a la disposicion del 
carro (6) sobre la base (10) y a la disposicion de dicha 

25 sobre las guxas longitudinales (5) de la 

estructura (1) , el manipulador (7) es susceptdLble de 
efectuar todos los movimientos necesarios para la 
recogida de las piezas (3) a mecanizar, desde tin 
alimentador (12) , para llevarlas hasta la colocacion en 

30 cabezal (2) para el mecanlzado; asx como retirar las 

piezas (3) ya mecanxzadas, desde el cabezal (2) , para 
llevarlas al lugar de descarga. 

Merced a la doble garra (7.1 y 7.2), el cabezal (7) 
permite ademas llevar una pieza (3) para mecanizar, 

35 hasta -el cabezal (2), por ejemplo con la garra (7.1) y 
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^ mediante la garra (7.2) retirar del cabezal (2) la pieza 
(3) mecanlzada axi-bexxormen-be , lo cual reduce 
considerablemente el 'bxen^o de sus^ltucxon de las pxezas 
(3) / ya que la incorporacxon de una nueva pieza (3) a 
^ mecanizar y la retirada de la mecanxzada anterxormente 
se realiza mediante la misma operacion de desplazamien-bo 
del manipulador (7) . Del mismo modo, la recogida y 
descarga de las piezas (3) se puede efectuar mediante la 
misma operacion de desplazamiento del manipulador (7) , 
10 ®^ descarga de las piezas (3) mecanizadas se hace en 
el propio lugar de recogida de las piezas (3) a 
mecanizar o en un lugar adyacente. 

La torreta portaherramientas (13) del torno puede 
incorporarse en el mismo carro (6) portador del 
manipulador (7) , con lo cual, mediante solo los medics 
accionadores de dicho carro (6) se pueden efectuar los 
movimientos del manipulador (7) para colocar y retirar 
las piezas (3) respecto del cabezal (2) , asx como los 
movimientos de la torreta portaherramientas (13) para el 
mecanizado . 

20 

Sin embargo, esa disposicion supone la 
inhabilitacion de la torreta (13) durante la utilizacion 
del manipulador (7) y la inhabilitacion de este ultimo 
durante la utilizacion de la torreta (13) , lo cual 
25 ^®<*»CQ considerablemente el nivel de productividad del 
torno . 

Por ello, se preve la incorporacion de la torreta 
portaherramientas (13) en un carro (14) independiente , 
dispuesto sobre las mismas guxas (5) de la parte 

3Q superior de la estructura (1) de la bancada, con lo cual 
el manipulador (7) y la torreta portaherramientas (13) 
se pueden utilizar independientemente de manera 
simultanea, pudiendo efectuarse la descarga de una pieza 
(3) mecanizada y la recogida de otra nueva pieza (3) a 

35 mecanizar, mientras se esta realizando el mecanizado de 
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^ una tercera pleza (3) dispues1:a en el cabezal (2) , 
amnentando con ello la productividad del tiorno, ya que 
se reducen al mxnijiio los "biexopos xnoperanlres del 
mecanlzado . 

Sobre las mxsmas guias (5) de la es1^ruc1:uira (1) de 
^ la bancada pueden xncorporarse ademas olrros carros 
accesorios portadores de o-bras Irorre-bas 

por-taherramxen-tas y otros susceptxbles manxpuladores , 
para realxzar operacxones multxples en relacxon con las 
pxezas (3) de aplxcacxon, con unos mxnxmos -txempos 

10 

xnacbxvos del mecanxzado . 

Las fxguras 5 a 8 muesbran esquematxcamen-be 
dxs1:xnt:as posxbxlxdades de la dxsposxcxon pract:xca del 
torno, en la realxzacxon con el cabezal (2) vertical; 
represen-bando la fxgura 5 una dxsposxcxon con un carro 

1 5 

^(6) en el que va xncorporado un manxpulador (7) y la 
t^orreta poz:t:aherramxent:as (13) , la fxgura 6 una 
dxsposxcxon con un carro (6) por-bador de un manxpulador 
(7) y otro carro xndependxente (14) porbador de la 
borreba porbaherramxenbas (13) , la fxgura 7 una 
dxsposxcxon con un carro (6) porbador de un manxpulador 
(7) conjunbamenbe con una borreba porbaherramxenbas (13) 
y obro carro xndependxenbe (14) porbador de una segunda 
borreba por'baherramxeni:as (13) , y la fxgura 8 una 

22 dxsposxcx6n con dos cabezales (2) y por encxma sendos 
carros (14) por'badores de sendas torre^bas 
port^herramxeni:as (13) y un carro xntermedxo (6) con dos 
ma.nxpuladores (7) xnbegrados en un manxpulador doble. 

Las fxguras 9 a 13 muesbran a su vez dxs1:xni»s 

2Q posxbxlxdades de la realxzacxon pracbxca del borno con 
el cabezal (2) horxzon-bal, represenbando las fxguras 9, 
10 y 11 respecbxvas dxsposxcxones semejanbes a las de 
las figuras 5, 6 y 7, en esba realxzacxon, mxentras que 
la fxgura 12 es una dxsposxcxon como la de la fxgura 9 

35 pero con dos cabezales (2) enf rentzados , en lugar de un 
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cabeza*l (2) y un coii'brapun'bo (4) , correspondiendo la 
figura 13 a una disposlcion seme j ante a la de la fxgura 
8, en es-ba reallzacxon. 

Dxchas poslbxlldades de dxsposxcxon pracbxca del 
-torno, en ambas realxzacxones , no son sxn embargo 
llmi-ba-tivas ; ya que igualment;e se pueden establecer 
otras cumpliendo con el concepto de la invenclon. 

El conjunto de la -borreta por-baherramxentas (13) y 
el conbrapun-to (4) (sx exxsbe) , se puede tambxen 
susbx-buxr por una unxdad de mecanxzado que se 
complemen-be con el cabezal (2) de fxjacxon de las pxezas 
(3) para el mecanxzado, o con los correspondxentes 
medxos de amarre y fxjiacxon. 

En las dxsposxcxones con el cabezal (2) horizon'bal, 
se puede xncorporar ademas una borreta portaherramxen-bas 
(13) donqplementarxa en un carro dxspues-bo por debajo de 
la zona del mecanxzado, lo cual permxte realxzar pasadas 
de mecanxzado complemenbarxas de £orma practxcamente 
simultanea con cada pasada que se efecbua con los medxos 
de la par-be superior, permxbxendo reducxr el bxempo a 
emplear en el mecanxzado de las pxezas (3) . 

La dxsposxcxon fxja del cabezal (2) asegura en 
cualquxer caso una xnmovxlxdad que manbxene esbable la 
sujecxon de las pxezas (3) en el mecanxzado, permx-bxendo 
lograr un mecanxzado de gran perfeccx6n. 

Dxcha dxsposxcx6n fxja del cabezal (2) permx-be 
ademas que los medxos acbuadores del accxonamxento 
gxra-borxo del plato del mxsmo, puedan xr xntegrados en 
el propxo cabezal (2) , como en la realxzacxon de la 
fxgura 3, o bxen dxsponerse unos medxos accxonadores 
xndependxenbes (15) , para establecer, median te una 
bransxaxsxon (16) , el accxonamxenbo del cabezal (2) , como 
en la realxzacxon de la fxgura 2 . 

Por otra parte, en relacxon con el cabezal (2) fx jo 
35 se pueden xnstalar medxos accxonadores (15) de cualquxer 
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potencia y rodamientos de greui tamaiLo para que el 
con junto funcional resulte resls-ben-be, admitxendo el 
mecanizado de grandes piezas (3) , sin que ello requlera 
scdsredimensxonar la estructura del -bomo. 
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REIVINDICACIONES 

1. Torno con manxpulador de pxezas, del t:xpo que 
comprende al menos un cabezal (2) , horxzoxi'bal o 
ver-blcal, y al menos una 'borrei:a por-baherraxnlen-bas (13) , 
Incluyendo medxos para la manxpulaclon de las piezas (3) 
a mecanxzar, en la xncorporacxon y re-txrada de las 
mxsmas, caracberxzado en que sobre la par-be superior de 
la es-brucbura (1) de la bancada de la maquxna va 
dxspues-bo al menos un carro (6) xncozrporado en monbaje 
sobre unas guxas longxbudxnales (5) , compor'bando dxcho 
carro (6) al menos un manxpulador (7) para el mane jo de 
las piezas (3) , en dxsposxcxon de dxcho manxpulador (7) 
en mon-baje gxratorxo o basculante sobre un sopor-be (8) , 
el cual va dxspues-bo en mon-baje de desplazamxen-bo 
ver-bxcal respecbo del carro (6) , xaxen-bras que el propxo 
carro (6) va xncorporado en mon-baje de desplazamxenbo 
-bransversal sobre una base (10) , de-berminando una 
movxlxdad del manxpulador (7) en -bodos los senlrxdos. 

2 . Torno con manxpulador de pxezas , en bodo ' de 
acuerdo con la prxmera rexvxndxcacxon , caracberizado en 
que el manxpulador (7) xncluye dos garras operabxvas 
(7.1 y 7.2), las cuales pueden ser sx-buadas 
xndxsbxn-bamenbe, medxanbe la basculacxon o giro del 
manxpulador (7) , en-bre una posxcxon operatixva para 
recoger las pxezas (3) de aplxcacxon y una posicion de 
espera en vacxo o en carga suje-bando una pxeza (3) . 

3 . Torno con manxpulador de pxezas , en bodo de 
acuerdo con la prxmera rexvxndxcacx6n , caracberxzado en 
que en el mxsmo carro (6) portador del manxpulador (7) 
se dispone una -borre-ba por-baherramxen-bas (13) , para el 
mecanizado de las piezas (3) . 

4 . Torno con manipulador de pxezas , en -bodo de 
acuerdo con la primera reivindxcacxon , caracberxzado en 
que el manipulador (7) se incorpora individualmenbe en 
un carro por-bador (6) , disponiendose independien-bemenbe 
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sobre los mlsmos medios de guiado o-bro carro (14) , en el 
que se incorpora ima -borreta pori:aherram±ent:as (13) para 
el mecanlzado de las pxezas (3) 

5. Torno con manipulador de pxezas, en todo de 
acuerdo con la prlmera reiv±ndlcac±6n , caracberizado en 
que sobre los mxsmos medxos de guxado del carro (6) que 
comporta al manlpulador (7) y en el que ademas puede xr 
di spues ta una tor r eta portaherramlentas (13) , es 
Incorporable xndependxentemente al menos otro carro 
xndependxente (14) portador de una torreta 
portaherramlentas accesorxa (13) para el mecanxzado de 
las pxezas (3) 

6. Torno con meuixpulador de pxezas, en todo de 
acuerdo con la prlmera rexvlndxcacldn , caracterlzado en 
que el cabezal (2) se dispone fljamente sobre la 
estructura (1) , pudlendo actuarse el acclonamlento del 
plato giratorlo de dlcho cabezal (2) por medxos 
Incorporados en el proplo cabezal (2) , o desde medios 
acclonadores Independlentes (15) , con una transmlsl6n 
(16) hasta el cabezal (2) . 



25 



30 



35 




:T/ES02/00559 



wo 03/066281 



:T/ES02/00559 



5/9 




2 



Fig. 5 



13 




2 



Fig. 6 



wo 03/066281 




:T/ES02/00559 



6/9 




wo 03/066281 




:T/ES02/00559 



7/9 




13 7 




Fig.10 




Fig. 12 



wo 03/066281 




:T/ES02/00SS9 



INTERNATION. 



CH REPORT 



Memati^^^^^Oc^aa No. 

PCT/BS 02/00559 



A. CLASSmCAnON OF SUBJECT MATTER 
IPC^ B23Q7/04 

Accoiding to Ihtemalioiial Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC' 



Dociunentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents axe included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable^ search terms used) 

EPODOC 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category* 



Citation of docnment, -with indication, where appropriate^ of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



Y 
Y 



DE 4022458 A (Cross Europa Werk GmbH); 16.01.1992 
the whole document 

US 4302144 A (Hallqvist); 24.1L1981 
column 2, lines 4-32, figures 3 and 4 



1-2,4-5 



1-2,4-5 



I I Further documents are listed in the continuation of Box C. | XI See patent family arniex. 



* Special categories of cited documents: 

''A" document defining the general state of the ait which is not considered 
to be of particular relevance 

**E" earlier document but published on or after the international filing date 

**L" document which may throw doubts on priority claim(s) or ^n^ch is 
cited to establish the publication date of another dtotion or other 
special reason (as spectfied) 

'X)** document referring to an oral disclosure^ use, e^iibition or other 
means 



c<p» 



docum^ published ^pnor to ttte tntematiQnal filing date but later than 
the prioriiy date olamied 



T' later document published after the international filing date or priority 
date and not in conflict with the application but dted to understand 
the principle or theory undedying die invention 

''X" document of particular relevance; the clainied invention cannot be 
considered novel or cannot be considered to involve an inventive 
step when the document is taken alone 

^Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be 
considered to involve an inventive step when the document is 
combined with one or more other such documents^ such combination 
being obvious to a person skilled in the art 

document menaber of the same potent fiunily 



Date of the actual completion of the inteEziational 
28 February 2003 (28.02.03) 



Date of mailing of the iirtemational search report 
06 March 2003 (06.03.03) 



Name and mailing address of the £SA/ 



Facsimile No. 



S.P.T.O 



Anthonzed ojQScer 



Telephone No. 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



internahor 

In&rmation on 



1 pflin&inil; 



CH REPORT 

ily members 



biternatioiial ^^B^^on No 
PCT/ES 02/00559 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent ftmiliy 
member(s) 



Publication 

date 



DE 4022458 
US 4302144 



16.01.1992 
24.11.1981 



NONE 

SE 7811714 
DE 2944540 
JP 55-070540 
FR 2441461 
GB 2035861 
CH 641710 



14.05.1980 
22.05.1980 
28.05.1980 
13.06.1980 
25.06.1980 
15.03.1984 



Poim FCr/ISAaiO ^tent family anneiO (July 1992) 



INFORME DE BtrSQUESbrTERNACIONAL 



Solicitud iatemacid 
PCT/ES 02/00559 



A. a.ASIFICACl6N DEL OBJETO DB LA SOLICITUD 
CW B23Q7/04 

Dc acueido oon la Clamficaci6n Ihtexnadonal de Patenles (CIP) o segCm la clasificaci6n nacional y la CIP. 



B. SBCTORES COMPRBNDIDOS PORLABtirSQUEDA 



Docuni6ataci6a minima consuhada (sistemade dasificacidn, seguido de los sfmbolos de olaaificaci6a) 
CIP^ 



Otra documentaddn consultada, ademiu» de la dooumentacida mfnima» en la medida en que tales documentos fonnen parte de los 
sectores oompiendidos por la biisqueda 



Bases de dates electrdnicas consultadas durante la bi^squeda intetnacional (nombie de la base de dates y, si es posible, t6nxiinos de 
busqueda utilizados) 

EPODOC 



C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES 



Documentos dtados, oon indicad6n, si piooede, de las partes relevantes 



Rele vante para las 
leivindicaciones 



Y 
Y 



DE 4022458 A (Cross Europa Weric GmbH); 16.01.1992 
Todo el docuiQeato. 

US 4302144 A (Haagvisrt; 24,11.1981 
Cokunna 2, lineas 4-12, nguras 3 y 4. 



1-2,4-5 
1-2,4-5 



□snla 



contuiuaoi6n del leouadio C se relacionan otros documentos 



"Los documentos de &nilia de patentes se indican en el 
anexo 



* Categorfas especiales de documentos citados: 

''A*' documetxto que define el estado general de la tScnica no 
considerado como paiticulaimeote relevante. 

solicitttd de patente b palente anterior pezo piihlicada en la &cha 
de piesentacida intemaoional o en fecfaa postmor, 

"L" documeoto que puede plantear dudas sohre una reivindicaoi6n de 
prioridad o que se cita para detenninar la feoha de publtcaoi6n de 
otra cita o por una iaz6n especial (como la indicada). 

"O** documeoto ()ue se refiere a una divulgaoidn oral, a una utiUzacidn, 
a una eicposicidn o a cualquxer otro medio. 

**p" documento publicado antes de la fecha de presentacidn 
intesnadonal pero con postenoridad a la feoha de piioridad 
recvindicada. 



documento ulterior publicado con postenoridad a la fccha. de presentacidn 
iiidetmacional o de prioridad que no pertenece al estado de la tecnica 
peitinente pero que se oita por petmitir la comprensidn del prinoipio o teoria 
que constituye la base de la invencidn. 

documento particularmente relevante; la invencidn xeivindicada no puede 
considerarse nueva o que implixiue una actlvidad inveotiva por re&rencia 
ai documento aisladamente considerado. 

'*Y" documento particularmente relevante; la invencidn reivindicada no puede 
oonsideraise que impUque \ma actividad inventiva cuando el documento se 
asocia a <rtro u otros documentos de la misma naturaleza, cuya combmacidn 
resnha evidenke para im expoto en la materia. 

documiBnto que foana parte de la misma fimilia de patentes. 



Fecha en que se ha concluido efectivamente la bt^squeda 
intemacionaL 28 febrero 2003 (28.02.2003) 



Fecha 



^O^^^'^^l^^ ^00^^^ bi^queda intemgaonal 



Nombre y direccidn postal de la Administracidn encaigada de 
la bl^squeda intetnacional OEJP.M. 
C/PanamA 1, 28071 Madrid, Espaflia. 
n'* de fax +34 91 3495304 



Funcionario autorizado 
Antonio Gomez Sandiez 

n'^de teldfbno +34 91 349 55 45 



T7.««.^'.m1n«4<f^ "DOT /res A /01 A UrkiaN CinVtrx 1 QQS^ 



INFORME D£ BtTSQUEaWXpiN. 

Infoxmaoida relativa a miembnlVnumlias de f 



ACIONAL 

depatentes 



Solicitudial 
PCT/ES 



0W0559 



Documento de patente ratado 
en el infonne de btisqueda 



Feohade 
pablicaoi6a 



Miembio(s)d6la 
fiuoilia de psteutes 



Fechade 
publicBci6ii 



DE 4022458 
US 4302144 



16.01.1992 
24.11.1981 



Nioguno 

SE 7811714 
DE 2944540 
JP 55-070540 
FR 2441461 
GB 2035861 
CH 641710 



14.05.1980 
22.05.1980 
28.05.1980 
13.06.1980 
25.06.1980 
15.03.1984 



Fonnulano PCT/CSA/210 (ansxxy&milias de potentes) (julio 1998) 



